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APROBATA TECHNICZNA CNBOP-PIB
AT-0402-0438/2015

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r.
w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (Dz. U. nr 249, poz. 2497 z pozn. zm.) w wyniku postepowania
aprobacyjnego  dokonanego w Centrum Naukowo-Badawczym Ochrony
Przeciwpozarowej - Panstwowym Instytucie Badawczym w Jozefowie k/Otwocka na
wniosek firmy:

Spotdzielnia Inwalidow SPAMEL
ul. Wojska Polskiego 3
56-416 Twardogora
stwierdza sie przydatnos$¢ do stosowania w budownictwie wyrobu pod nazwa:
Reczny przycisk oddymiania typ OD1
w wersji hadtynkowej W01 i podtynkowej W02

produkowanego przez: Spoétdzielnia Inwalidow SPAMEL
ul. Wojska Polskiego 3
56-416 Twardogora

0 przeznaczeniu, zakresie, warunkach i na zasadach okreslonych w zataczniku, ktory
jest integralng czescig niniejszej Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB.

Z-ca-Dyrektora
Termin waznosci ds. certyfikacji i dopuszczen
|

‘l
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do 20 stycznia 2020 r. = VIULY
bryg. dr inz. Jacgk Zboina

Zalacznik /

Postanowienia ogdlne i techniczne

Jbzeféw, 21 stycznia 2015 r.

Aprobata  Techniczna CNBOP-PIB  AT-0402-0438/2015  zawiera 15 stron. Dopuszcza
sie kopiowanie Aprobaty Technicznej tylko w catosci. Kopiowanie, publikowanie lub upowszechnianie
w kazdej innej formie (réwniez elektronicznej) fragmentéw Aprobaty Technicznej wymaga pisemnego
uzgodnienia z Centrum Naukowo-Badawczym Ochrony Przeciwpozarowej — Panstwowym Instytutem
Badawczym.

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-0402-0438/2015, wydanej w formie drukowanej
i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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POSTANOWIENIA OGOLNE I TECHNICZNE
1 PRZEDMIOT APROBATY

1.1 Ogolna charakterystyka techniczna wyrobu

Przedmiotem niniejszej aprobaty technicznej jest reczny przycisk oddymiania typ OD1 w wersji nadtynkowej
WO1 i podtynkowej WO02.

Widok recznego przycisku oddymiania typ OD1 przedstawiony zostat na Fot. 1.

Fot. 1. Widok recznego przycisku oddymiania typ OD1

1.1.1 Nazwa zakladu produkcyjnego i jego adres

Reczny przycisk oddymiania typ OD 1 w wersji nadtynkowej WO1 i podtynkowej W02 jest
produkowany w zakfadzie produkcyjnym Spoétdzielnia Inwalidow SPAMEL, ul. Wojska Polskiego 3,
56-416 Twardogora.

1.2 Podziat

Reczny przycisk oddymiania typ OD1 wykonywany jest w wersji nadtynkowej W01 i podtynkowej
WO02. Kazda z wersji produkowana jest w dwdch typach:

e typ A — po zbiciu szybki przycisk zostaje samoczynnie zwolniony, automatycznie nadajac
sygnat alarmowy,

e typ B — po zbiciu szybki nalezy wcisna¢ przycisk w celu nadania sygnatu alarmowego.

1.3 Oznaczenia

Oznaczenie przycisku OD 1 skfada sie z:
¢ nazwy/znaku wytworcy,
e nazwy i typu wyrobu,
e daty produkgdji,
e stopnia ochrony obudowy IP.
W przypadku, gdy ze wzgledow technicznych (wymiary wyrobu), wystapi problem z umieszczeniem

oznaczen bezposrednio na wyrobie, oznaczenia i wszelkie informacje powinny zostaé zamieszczone
w dokumentacji dostarczanej z wyrobem.

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-0402-0438/2015, wydanej w formie drukowanej
i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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Budowa oznakowania:

OD1—1|1|—|2|—|3|—|4|—|5|—|6

1: W01 — wersja nadtynkowa, W02 — wersja podtynkowa

2: A — przycisk zwalniany samoczynnie po zbiciu szybki, B — po zbiciu szybki przycisk nalezy wcisngc
recznie

3: __ — bez ptytki drukowanej, Y1 — z ptytkg drukowang (max. dwa tory pradowe)

4: 10 — 1 zwierny, 20 — 2 zwierne, 30 — 3 zwierne, 01 — 1 rozwierny, 02 — 2 rozwierne,
03 — 3 rozwierne, 11 — 1 zwierny 1 rozwierny, 12 — 1 zwierny 2 rozwierne, 21 — 2 zwierne
1 rozwierny

5: dla pojedynczej sygnalizacji led

24VDC - z sygnalizacja LED 24V DC, 230VAC - z sygnalizacja LED 230V AC, P24V DC
— z sygnalizacjq LED PULSUJACY 24V DC

Dla podwadjnej sygnalizaciji led

Kod Opis
2LED1 C230VAC+C230VAC
2LED2 C230VAC+C24VDC
2LED3 C230VAC+CP24VDC
2LED4 C24VDC+C24VDC
2LED5S C24VDC+CP24VDC
2LED6 CP24VDC+CP24VDC
2LED7 C230VAC+2230VDC
2LED8 C230VAC+224VDC
2LED9 C230VAC+ZP24VDC
2LED10 C24VDC+Z230VAC
2LED11 C24VDC+724VDC
2LED12 C24VDC+ZP24VDC
2LED13 C24VDC+Z230VAC
2LED14 CP24VDC+224VDC
2LED15 CP24VDC+ZP24VDC
2LED16 C230VAC+G230VAC
2LED17 C230VAC+G24VDC
2LED18 C230VAC+GP24VDC
2LED19 C24VDC+G230VAC
2LED20 C24VDC+G24VDC
2LED21 C24VDC+GP24VDC
2LED22 CP24VDC+G230VAC
2LED23 CP24VDC+G24VDC
2LED24 CP24VDC+GP24VDC
C230VAC czerwony 230VAC - sygnalizacja ciagta
Z230VAC zielony 230VAC - sygnalizacja ciggta
G230VAC 20ty 230VAC - sygnalizacja ciagta
C24vDC czerwony 24VDC - sygnalizacja ciagta
724VDC zielony 24VDC - sygnalizacja ciagta
G24VDC 20y 24VDC - sygnalizacja ciagta
CP24VDC czerwony 24VDC - sygnalizacja pulsujaca 2Hz
ZP24VDC zielony 24VDC - sygnalizacja pulsujaca 2Hz
6: __ — bez mioteczka, M — z mtoteczkiem

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-0402-0438/2015, wydanej w formie drukowanej
i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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2

2.1

2.1.1

3.1

3.1.1

PRZEZNACZENIE, ZAKRES I WARUNKI STOSOWANIA

Przeznaczenie

Reczny przycisk oddymiania typ OD1 w wersji nadtynkowej WOL1 i podtynkowej W02 -przeznaczony
jest do recznego wprowadzenia w stan alarmowy wspotpracujacej z nim centrali sterujace;j.

Przycisk posiada obudowe o stopniu ochrony IP 65 zgodnie z PN-EN 60529:2003.

Przycisk pracuje poprawnie w warunkach srodowiskowych okreslonych, jako klasa klimatyczna II tzn.
jest przeznaczony do pracy wnetrzowej (np. kondygnacje budynkdow, sklepy, restauracje,
pomieszczenia produkcyjne, pomieszczenia ruchu i przestrzenie magazynowe). Przycisk moze

pracowac w zakresie temperatur otoczenia od —25° C do +70° C.

Zakres i warunki stosowania, ograniczenia

Temperatura pracy

Wilgotnos$¢ wzgledna
Napiecie znamionowe izolacji
Prad znamionowy ciagty
Prady znamionowe fgczeniowe:
- AC 230/400/500V
- DC 24/110/220V
Stopien ochrony obudowy
Przekrdj przewodow przytaczeniowych:

- jednodrutowych

- wielodrutowych

Wymiary:

- wersja nadtynkowa:

- wersja podtynkowa:

Materiat obudowy

Instalowanie

od -25 do +70 OC
95 %

500 V

10A

2,5/1,6/1,6 A
4/1/0,25 A
IP 65

2x1...2,5 mm2
2x0,75...1,5 mm2

113 x 113 x 52 mm
113 x 113 x 59 mm
ABS

Instalowanie wskaznika powinno odbywa¢ sie zgodnie instrukcjg montazu. Podczas montazu nalezy

bra¢ pod uwage zapisy punktu 2.2. niniejszej aprobaty technicznej.

WLASCIWOSCI TECHNICZNE/WYMAGANIA

Konstrukcja

Wykonanie

Reczny przycisk oddymiania typ OD1 w wersji nadtynkowej WO01 i podtynkowej W02 skilada sie

Z nastepujacych elementow:

- pokrywa,

- szybka,

- sznur silikonowy do uszczelnienia,

- 4 wkrety mocujace szybke,

- 4 wkrety do przykrecenia pokrywy z podstawa,

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-0402-0438/2015, wydanej w formie drukowanej
i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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3.1.2

3.1.3

- maskownica dla wersji nadtynkowej W01 lub dla wersji podtynkowej W02 z wylewana, uszczelkg
poliuretanowa,

- 4 wkrety do montazu maskownicy podtynkowej,

- guzik dla wersji A lub wers;ji B,

- tulejka taczaca guzik z popychaczem,

- popychacz,

- facznik (maksymalnie 3 szt.) zwierny SP22-10-1 lub rozwierny SP22-01-1,
- kontrolka diodowa na napiecie 24V DC lub 230V AC,

- podstawa dla wersji nadtynkowej W01 lub wersji podtynkowej WO02.

Elementy z wyjatkiem facznika wykonane sa z tworzywa sztucznego (ABS). tacznik wykonany jest
z poliamidu 6.6. Kompletne styki state i ruchome tacznika wykonane s z tasmy mosieznej,
na ktorych zgrzewany jest styk z drutu srebrnego. Szybka wykonana jest ze szkla float (mikrofloat)
1 mm.

Ptyta czotowa recznego przycisku oddymiania typ OD1 powinna miec ksztatt zblizony do kwadratu.
Naroza i krawedzie mogg by¢ zaokraglone, przy czym promien zaokraglenia nie moze by¢ wiekszy
niz 5 mm. Pole obstugi powinno by¢ na poziomie ptyty czotowej lub w stosunku do niej cofniete, nie
powinno wystawac poza ptyte czotowa.

Ptyta czotlowa recznego przycisku oddymiania typ OD1 powinna wystawa¢ ponad pfaszczyzne
montazu co najmniej 15 mm.

Obudowa i ptyta czotowa jest koloru pomaranczowego (RAL 2011), widoczna powierzchnia pola
obstugi koloru biatego (RAL 9010), opisy koloru czarnego (RAL 9005), przyciski obstugowe koloru
czerwonego (RAL 3000).

Na powierzchni pola obstugi znajduje sie symbol graficzny stanu pracy - uruchomienia recznego
przycisku oddymiania typ OD1.

Dodatkowo reczny przycisk oddymiania moze by¢ wyposazony w mioteczek z uchwytem
PPOZ-1200-PO1.

Wymiary giowne

Wymiary recznego przycisku oddymiania typ OD1 powinny wynosic:
- wersja nadtynkowa W01: 113 x 113 x 52 mm,
- wersja podtynkowa W02: 113 x 113 x 59 mm.

Funkcjonalnos¢

Reczny przycisk oddymiania typ OD1 w wersji nadtynkowej WO1 i podtynkowej WO02 stuzy
do otwierania klap lub zataczania systemu oddymiajgcego w przypadku powstania pozaru. Aktywacja
urzadzenia nastepuje:

- po zbiciu szybki i samoczynnym zwolnieniu przycisku, automatycznie nadajac sygnat alarmowy
(typ A), lub

- po zbiciu szybki i wcisnieciu przycisku w celu nadania sygnatu alarmowego (typ B).
Stan dozoru

Stan dozoru instalacji oddymiania powinien by¢ tatwo zauwazalny dla uzytkownika. Element kruchy
powinien byc¢ przezroczysty, nie przystania¢ sygnalizacji ani jej nie znieksztatcac.

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-0402-0438/2015, wydanej w formie drukowanej
i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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3.2

Stan uruchomienia

Stan uruchomienia instalacji oddymiania powinien by¢ sygnalizowany za pomocg .czerwonego
elementu $wietlnego $wiecagcego w sposdb ciggly lub elementu $wiecacego’ pulsacyjnie
z czestotliwoscig min. 1 Hz i wypetnieniem wiekszym niz 1:100.

Sygnalizacja optyczna

Sygnalizacja wykorzystujaca wskazniki $wietlne powinna by¢ widoczna przy natezeniu Swiatta
otoczenia do 500 lux, pod katem do 22,5° mierzonym wzgledem linii przechodzacej przez wskaznik
i prostopadtej do jego powierzchni montazowej w odlegtosci 1 m.

Wykonanie elektryczne

Przycisk oddymiania powinien by¢ wyposazony w zaciski do podtgczenia przewodéw zewnetrznych.
Zacisk powinien byc¢ tak skonstruowany, aby zaciskat przewdd miedzy metalowymi powierzchniami
z odpowiednig sita, jednak bez uszkadzania przewodu.

Zaciski powinny by¢ zdublowane lub w inny sposdb zapewnia¢ skuteczne potaczenie, tak aby nie
byto potaczen, w ktérych dwa przewody dotykajg sie wzajemnie, lecz jeden z nich nie dotyka
zacisku, przycisku. Zastosowana metoda powinna pozwala¢ na skuteczne podtaczenie przewoddw
o réznym przekroju. W recznym przycisku oddymiania typ OD1, zaciski powinny by¢ odpowiednio
oznakowane, tak aby polaryzacja podtaczenia do uktadu gwarantowata prawidtowe dziatanie
urzadzenia.

Wewnatrz recznego przycisku oddymiania typ OD1 powinno by¢ wystarczajaco duzo przestrzeni dla
przewodow w celu fatwego ich doprowadzenia i podtaczenia. Przycisk oddymiania powinien by¢
wyposazony w wybijane przepusty przewodéw, umozliwiajace podiaczenie wymaganej ilosci
przewodow. Jezeli nie ma takich przepustdw, reczny przycisk oddymiania typ OD1 powinien miec¢
szablon lub podobne wyposazenie umozliwiajgce wykonanie otworéw w odpowiednim miejscu.
Doprowadzenia powinny by¢ tak usytuowane, aby przeciwnakretki lub wejscia przewoddw
po zacisnieciu byly poprawnie osadzone w $ciankach obudowy przycisku.

Wiasciwosci techniczne

Wykonanie recznego przycisku oddymiania typ OD1 powinno by¢ zgodne z przedstawiong
dokumentacjg konstrukcyjng i powinno zapewniac spetnienie wymagan zawartych w Tablicy 1.

Tablica 1
Lp. Wiasciwosci Wymagania Sposob wykonania badania wg
1. Wykonanie Pkt. 3.1.1 niniejszej aprobaty Zgodnie z dokumentacj techniczng
wyrobu.
2. Wymiary gtdwne Pkt. 3.1.2 niniejszej aprobaty Zgodnie z dOK;?rigfqa‘ techniczng
3. Funkcjonalno$¢ Pkt. 3.1.3 niniejszej aprobaty Zgodnie z dOKyV?rigchq techniczng
4, Znakowanie Pkt. 1.3 niniejszej aprobaty Zgodnie z dokumentacj techniczng
wyrobu.
Temperatura +70 +2 °C,
Czas 16 h,
5. Suche goraco (odpornoscé) Brak uszkodzen mechanicznych PN-EN 60068-2-2
zaréwno zewnetrznych, jak i
wewnetrznych.
Temperatura +70 +2 °C,
Suche goraco Czas 21 déb,
6. goraco, Brak uszkodzen mechanicznych PN-EN 60068-2-2
(wytrzymatosc) . L
zarowno zewnetrznych, jak i
wewnetrznych.

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-0402-0438/2015, wydanej w formie drukowanej
i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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Lp. Wiasciwosci

Wymagania

Sposob wykonania badania wg

Wibracje sinusoidalne
(odpornosc)

Zakres czestotliwosci 10 — 50 Hz,
Amplituda przy$pieszenia 0,5 g,
Liczba osi 3, Szybkos¢ zmian
czestotliwosci 1 oktawa/min, Liczba
cykli zmian czestotliwosci dla osi 1,
Brak uszkodzen mechanicznych
zaréwno zewnetrznych, jak i
wewnetrznych.

PN-EN 60068-2-6

8. Zimno (odpornosc)

Temperatura -25 +3 °C,

Czas 16 h,

Brak uszkodzen mechanicznych
zaréwno zewnetrznych, jak i
wewnetrznych.

PN-EN 60068-2-1

Wilgotne goraco cykliczne
(odpornosc)

Dolna warto$¢ temp. +25 +3 °C przy
wilgotnosci >95%,

Gorna warto$¢ temp. +55 +2 °C przy
wilgotnosci 93 +3 %,

Liczba cykli 2,

Czas jednego cyklu 24 h,

Brak uszkodzen mechanicznych
zaréwno zewnetrznych, jak i
wewnetrznych.

PN-EN 60068-2-30

Wilgotne goraco cykliczne

10. (wytrzymatosc)

Dolna warto$¢ temp. +25 +3 °C przy
wilgotnosci >95%,

Goérna wartoéé temp. +55 +2 °C przy
wilgotnosci 93 £3 %,

Liczba cykli 6,

Czas jednego cyklu 24 h,

Brak uszkodzen mechanicznych
zaréwno zewnetrznych, jak i
wewnetrznych.

PN-EN 60068-2-30

Wilgotne gorgco state

1. (wytrzymatosc)

Temperatura +40 2 °C przy
wilgotnosci 95 +2 -3 %,

Czas 21 dob,

Brak uszkodzen mechanicznych
zaréwno zewnetrznych, jak i
wewnetrznych.

PN-EN 60068-2-42

Uderzenia mechaniczne

12. (odpornosc)

Energia uderzenia 0,5 £0,04 J,
Tlo$¢ uderzen w dostepny punkt 3,
Brak uszkodzen mechanicznych
zaréwno zewnetrznych, jak i
wewnetrznych.

PN-EN 60068-2-75

Atmosfera korozyjna SO

13. (wytrzymatosc)

Zawartos¢ SO, 25 5 ppm,
Temperatura 25 +2 °C przy
wilgotnosci 95 +3 %,

Czas 21 dob,

Brak uszkodzen mechanicznych
zaréwno zewnetrznych, jak i
wewnetrznych.

PN-EN 60068-2-42

PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE I TRANSPORT

Pakowanie, przechowywanie i transport wyrobdw gotowych powinny odpowiada¢ wymaganiom

normy PN-E-79100.
OCENA ZGODNOSCI

Zasady ogoélne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. nr 92, poz. 881) wyrdb, ktérego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moze
by¢ wprowadzony do obrotu i stosowania przy wykonywaniu robdt budowlanych w zakresie
odpowiadajacym jego wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jesli producent dokonat oceny
zgodnosci i przez wystawienie krajowej deklaracji zgodnosci o$wiadczyt, na swojg wylaczng
odpowiedzialnos¢, ze wyrdb jest zgodny z Aprobata Techniczna CNBOP-PIB

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-0402-0438/2015, wydanej w formie drukowanej
i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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5.2
5.2.1

5.2.2

Nr AT-0402-0438/2015 i oznakowat wyrdb znakiem budowlanym zgodnie ‘z  odrebnymi
przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie Sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. nr 198, poz. 2041) oceny zgodnosci recznego przycisku oddymiania typu OD1 dokonuje
producent stosujac system 1 oznaczajacy certyfikacje zgodnosci wyrobu przez akredytowang
jednostke certyfikujacq na podstawie:

a) zadania producenta, tj.:

o zaktadowej kontroli produkcji,
e uzupetniajacych badan probek pobranych w zakfadzie produkcyjnym, prowadzonych przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badania,

b) zadania akredytowanej jednostki:
e wstepnego badania typu,

o wstepnej inspekcji zaktadu produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkcji,
e ciggtego nadzoru, oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkgcji.

Zakladowa kontrola produkcji (ZKP)
Wstep

Producent powinien ustanowi¢, dokumentowac i utrzymywaé system kontroli w zakladzie
produkcyjnym, aby zapewnié¢, ze wyroby wprowadzane do obrotu odpowiadajg ustalonym cechom
uzytkowym.

Jezeli producent zaprojektowat, zmontowat, opakowat, przetworzyt i oznakowat podzespdt poprzez
swojego podwykonawce, uwzgledni¢ nalezy ZKP u podwykonawcy. W przypadku, gdy ma miejsce
podwykonawstwo, producent powinien utrzymac wszedzie kontrole podzespotu i zapewnic,
ze otrzymuje wszystkie informacje potrzebne do wypetnienia swoich odpowiedzialnosci, zgodnie
Z niniejszq aprobata. Producent, ktdry korzysta z podwykonawstwa w catym zakresie swoich
aktywnosci, w zadnych okolicznosciach nie moze sam przenies¢ swoich odpowiedzialnosci
na podwykonawce. ZKP jest statag wewnetrzng kontrolg produkcji, wykonywanga przez producenta.

Wszystkie elementy, wymagania i zalozenia przyjete przez producenta powinny
by¢ udokumentowane w sposob systematyczny w formie procedur.

Dokumentacja systemu kontroli produkcji powinna zapewnia¢ ogdlne zrozumienie oceny zgodnosci
i umozliwia¢ uzyskanie wymaganych cech uzytkowych wyrobu oraz skuteczne dziatanie systemu
kontroli produkcji, ktory ma by¢ sprawdzony. Osiaggniete moze to by¢ przez kontrole i badania
przyrzaddw pomiarowych, surowcow i sktadnikdw, proceséw, urzadzen i wyposazenia produkcyjnego
oraz gotowych podzespotdw, tacznie z cechami materiatu i przez wykorzystanie uzyskanych
wynikow,

Wymagania ogolne
System ZKP powinien spetnia¢ wymagania jakie sg zawarte w nastepujacych rozdziatach
EN ISO 9001:2000, jezeli majg zastosowanie:

- 4.2 z wylaczeniem 4.2.1 a)

- 5.e),5.5.1,5.5.2

- rozdziat 6

- 7.1 zwylaczeniem 7.1a), 7.2.3¢), 7.4,7.5, 7.6

- 8.23,824,83,85.2

- system ZKP moze by¢ czeScig systemu zarzadzania jakoscig, np. zgodnie z EN ISO 9001.

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-0402-0438/2015, wydanej w formie drukowanej
i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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5.2.3 Wymagania specjalne dotyczace podzespotow wyrobu
5.2.3.1System ZKP powinien:
- odnosic sie do niniejszej aprobaty technicznej; i

- zapewniaé, ze reczne przyciski oddymiania typu OD1 w wersji nadtynkowej W01
i podtynkowej W02 wprowadzane na rynek odpowiadajg ustalonym cechom uzytkowym.

5.2.3.2System ZKP powinien zawierac plan jakosci lub plan ZKP specyficzny dla wyrobu, ktdry identyfikuje
procedury do wykazania jego zgodnosci na odpowiednich stadiach, to znaczy:

a) kontrole i badania, ktore, nalezy wykona¢ przed i/lub podczas produkcji zgodnie
Z czestoscig podang nizej; i/lub

b) weryfikacje i badania, ktére nalezy wykona¢ z uzyciem gotowych wyrobdw, zgodnie
Z czestoscig podang nizej.

Jezeli producent do produkgji stosuje gotowe podzespoty, dziatania wg b) powinny prowadzi¢
do poziomu zgodnosci podzespotu réwnowaznego, takiego jak gdyby podczas produkcji wykonywana
byta normalna ZKP.

Jezeli producent wykonuje cze$¢ produkgcji, to operacje wg b) mogg by¢ zredukowane i czeSciowo
zastgpione przez operacje wg a). Ogdlnie rzecz biorgc im wiecej produkcji wykonywanych jest przez
producenta, tym wiecej operacji wg b) moze by¢ zastgpione przez operacje wg a). W kazdym
przypadku operacja powinna prowadzi¢ do poziomu zgodnosci podzespotu rdwnowaznego do tego
jak gdyby podczas produkcji wykonywana byta normalna ZKP.

Uwaga: w zaleznosci od specyficznego przypadku niezbedne moze by¢ wykonywanie dziatan
wymienionych w a) i b), tylko dziatarh wymienionych wg a) lub tylko tych wymienionych wg b).

Dziatania wg a) nalezy odnosi¢ gtownie do Sredniego stanu wyrobu jak rowniez urzadzen
produkcyjnych i ich regulacji, a takze przyrzadéw pomiarowych np.

Te kontrole i badania oraz ich czesto$¢ wybrane sg w oparciu o typ, proces produkcyjny i jego
skomplikowanie, czutos¢ cech podzespotu na zmiany parametréw produkcji np.

Producent powinien ustanowi¢ i utrzymywacé zapisy, ktdre zapewniaja ewidencje, ze pobierane
i badane byty prébki wyrobu z produkgji.

Zapisy te powinny wykazywac¢ jednoznacznie, czy produkcja odpowiadata okreslonym kryteriom
akceptacji; zapisy te powinny by¢ utrzymywane, co najmniej przez dziesiec lat. Jezeli probka nie
spetnia wymogow akceptagiji, to pojete powinny by¢ dziatania dla wyrobdw niezgodnych. Niezbedne
dziatania korekcyjne powinny by¢ podjete niezwtocznie, a podzespoty lub partie niezgodne powinny
by¢ wydzielone oraz jednoznacznie zidentyfikowane. Jezeli nieprawidtowosS¢ zostata skorygowana,
to powtdrzone powinny by¢ dotyczace jg badania lub weryfikacja.

Wyniki kontroli i badan powinny by¢ rzetelnie rejestrowane.

Opis podzespotu, data produkcji, przyjeta metoda badan, wyniki badan i kryteria akceptacji powinny
by¢ zawarte w zapisach, podpisane przez osobe odpowiedzialng za kontrole/badanie. Uwzgledniajac
kazdy wynik kontroli niespetniajacy wymagan niniejszej aprobaty, dziatania korygujace majace
na celu naprawe sytuacji (np. wykonane pdzniej badania, zmiana procesu produkcyjnego, wycofanie
lub poprawa podzespotu) powinny by¢ wskazane w zapisach.

5.2.3.3Pojedyncze podzespoty lub partie podzespotow uzyte do produkcji recznych przyciskow
oddymiania typ OD1 w wersji nadtynkowej W01 i podtynkowej W02 i zwigzana z nimi
dokumentacja powinny by¢ catkowicie identyfikowalne.

5.2.4 Wstepna inspekcja zakladu i ZKP

5.2.4.1Wstepna kontrola zakladu i ZKP powinny by¢ zasadniczo wykonywane, gdy produkcja
jest

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-0402-0438/2015, wydanej w formie drukowanej
i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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juz wdrozona a ZKP jest juz praktykowana. Jednak mozliwe jest, ze wstepna kontrola zaktadu
i ZKP wykonane zostang zanim produkcja bedzie wdrozona i/lub ZKP bedzie juz praktykowana.

5.2.4.2Nastepujace elementy powinny by¢ poddane ocenie w celu weryfikacji, ze wymagania wg 5.2.2
i 5.2.3 sg spetnione:
- dokumentacja ZKP;
- zaktad produkcyjny.
Przy ocenie zaktadu produkcyjnego zweryfikowane powinno byc¢:

a) ze dostepne sg lub bedg wszystkie Srodki potrzebne do osiggniecia cech uzytkowych podzespotu,
wymaganych przez niniejsza aprobate (patrz 5.2.4.1);

b) Ze procedury ZKP, zgodne z dokumentacjg ZKP, sg lub bedg wdrozone do praktyki; i

c) ze podzespdt jest lub bedzie odpowiadat probkom uzytym we wstepnym badaniu typu (patrz 5.2.4.1)
dla ktérych zweryfikowano zgodnosc¢ z niniejszg aprobatg; i

d) czy system ZKP jest czescig systemu zarzadzania jakoscig np. zgodnie z EN ISO 9001 (patrz 5.2.4.2)

5.2.4.3Wszystkie zaktady producenta, w ktdrych odbywa sie koricowy montaz lub co najmniej koncowe
badania, nalezy poddac ocenie w celu weryfikacji, ze istniejg warunki wg 5.2.4.2 a) do c).
Jedna ocena moze dotyczy¢ jednego lub wiecej podzespotdw, linii produkcyjnych i/lub procesow
produkcyjnych. Jezeli system ZKP dotyczy wiecej niz jednego podzespotu, linii produkcyjnej lub
procesu produkcyjnego i jezeli zweryfikowano, ze ogdlne wymagania sg spetnione, to detaliczna
weryfikacja specyficznych dla podzespotu wymagan ZKP, wykonana dla jednego podzespotu, moze
by¢ uznana jako reprezentatywna dla ZKP innych podzespotéw.

5.2.4.40ceny wykonane uprzednio zgodnie z wymaganiami niniejszej aprobaty mogg by¢ uwzglednione
przy zatozeniu, ze wykonane zostaty w tym samym systemie oceny zgodnosci, przy uzyciu tego
samego podzespotu lub podzespotdw, podobnie zaprojektowanych, skonstruowanych i o podobnej
funkcjonalnosci tak, ze wyniki mogg mie¢ zastosowanie do przedmiotowego podzespotu.

5.2.4.5Jakakolwiek ocena i jej wyniki powinny by¢ dokumentowane w raporcie.

5.2.5 Stata kontrola ZKP

5.2.5.1Wszystkie zakfady, ktore ocenione zostaty zgodnie z 5.2.4 powinny by¢ poddane ponownej ocenie
raz w roku, z wylgczeniem jak podano w 5.2.5.2.

5.2.5.2J)ezeli producent zapewnia staty nadzor nad statym zadowalajacym dziataniem systemu ZKP,
to czestos$¢ dokonywania ponownych ocen moze byé zmniejszona do jednej co cztery lata.

Uwaga 1: Okresowa akceptacja i nadzor strony trzeciej nad systemem ZKP producenta moze
odbywac¢ sie, w uzasadnionych przypadkach, na podstawie przegladu dokumentacji
systemu.

Jakakolwiek ocena i jej wyniki powinny by¢ udokumentowane w raporcie.

5.2.6 Procedura modyfikacji

W przypadku modyfikacji podzespotu, metody produkcji lub systemu ZKP (jezeli moga one mieé
wptyw na ustalone cechy), ponowna ocena zaktadu i systemu ZKP powinny by¢ wykonywane
w odniesieniu do tych aspektdw, na ktore wptyw ma ta modyfikacja.

Jakakolwiek ocena i jej wyniki powinny by¢ udokumentowane w raporcie.

5.3 Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wiasciwosci techniczno-uzytkowe,
wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobow do obrotu i stosowania oraz przy kazdej zmianie

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-0402-0438/2015, wydanej w formie drukowanej
i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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54

54.1

5.4.2

5.5

5.6

5.7

surowca lub podzespotdw i technologii produkcji, a takze zmiany w systemie ZKP, jesli majg one
wptyw na wiasciwosci uzytkowe wyrobu.

Na podstawie przyjetego dla wyrobu, objetego niniejszg Aprobatg Techniczng, ‘systemu. 1.oceny
zgodnosci, wstepne badanie typu powinny wykona¢ akredytowane laboratoria badawcze.

Zakres wstepnego badania typu obejmuje wszystkie badania podane w Tablicy 1.

Pozytywne wyniki badan aprobacyjnych, wykonanych w laboratoriach akredytowanych, ktore
w procedurze udzielania Aprobaty Technicznej AT-0402-0438/2015 byly podstawg
do ustalenia wlasciwosci techniczno-uzytkowych wyrobu, mogg by¢ uznane jako wstepne badanie
typu w ocenie zgodnosci wyrobu.

Badanie gotowych wyrobow

Plan badan gotowych wyrobéw obejmuje badania biezace oraz badania okresowe.

Badania okresowe

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane po wprowadzeniu istotnych zmian w wyrobie.
Producent wyrobu zobowigzany jest do informowania jednostki aprobujacej o zmianach
wprowadzanych w wyrobie. Program badan okresowych bedzie ustalany adekwatnie
do wprowadzonych zmian w wyrobie.

Badania biezace

Badania biezace stanowig wewnetrzng kontrole produkcji, w wyniku, ktdrej producent zapewnia
zgodno$¢ wiasciwosci technicznych wyrobu z ustaleniami Aprobaty Technicznej.

Zakres badan wg Tablicy 2.

Tablica 2
Lp. Rodzaj badania Licznos$¢ probki Opis badan
1 Sprawdzenie wykonania i oznakowania 100% Zgodnie z procedurg producenta
2 Sprawdzenie cechowania 100% Zgodnie z procedurg producenta
3 Sprawdzenie dziatania 100% Zgodnie z zapisami producenta

Wyniki badan biezacych nalezy systematycznie rejestrowac, a zapisy rejestru powinny potwierdzac,
ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci. Kazda partia powinna by¢ jednoznacznie
identyfikowalna w rejestrze badan.

Producent w procedurach zaktadowej kontroli produkcji powinien zadeklarowa¢ dopuszczalng
wadliwo$¢ swojego wyrobu.

Metody badan

Badania wyrobdw powinny by¢ wykonywane metodami podanymi w p. 3.2 niniejszej Aprobaty
Technicznej. Otrzymane wyniki nalezy poréwna¢ z podanymi w tym punkcie wymaganiami. W czasie
pobierania i przygotowywania probek, oraz w czasie wykonywania badan zapewnione powinny by¢
warunki  érodowiskowe okreSlone w dokumentach  normatywnych  wyszczegdlnionych
w p. 3.2 niniejszej Aprobaty Technicznej.

Pobieranie probek do badan

Prébki do badan nalezy pobrac losowo, zgodnie z PN-N-03010 lub inng réwnowazng norma.

Ocena wynikéw badan

Wyprodukowane reczne przyciski oddymiania typ OD1 w wersji nadtynkowej WO1
i podtynkowej W02 nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej,
jezeli wyniki wszystkich badan zawartych w tablicy 2 sq pozytywne. W ocenie wynikdw nalezy takze
bra¢c pod uwage wyniki z wczesniej wykonanych badan przeprowadzonych w laboratoriach

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-0402-0438/2015, wydanej w formie drukowanej
i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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6.3

6.3

6.4

6.5

6.6

6.7

6.8

6.9

6.10

6.11

6.12

6.13

akredytowanych jezeli metody badan i warunki narazen s zgodne z wymaganiami  niniejszej
aprobaty technicznej.

USTALENIA FORMALNE

Aprobata techniczna AT-0402-0438/2015 jest dokumentem stwierdzajacym przydatno$¢ wyrobu
reczny przycisk oddymiania typ OD1 w wersji nadtynkowej W01 i podtynkowej W02 do
stosowania w budownictwie w zakresie wynikajacym z postanowien niniejszej Aprobaty Technicznej.

Zapisany w Aprobacie Technicznej zestaw wiasciwosci uzytkowych i wtasnosci technicznych oraz
ich wymagany poziom stanowig podstawe dla Producenta do dokonania oceny zgodnosci
i wydania na podstawie przeprowadzonej oceny zgodnosci, na swa wytgaczng odpowiedzialnosc,
krajowej deklaracji zgodnosci.

Aprobata Techniczna AT-0402-0438/2015 potwierdza pozytywng ocene wyrobu takiego jaki jest
przez Wnioskodawce produkowany i zgtoszony do procedury aprobacyjnej. Procedura aprobacyjna
nie zmienia ani nie poprawia wyrobu przez przypisywanie mu innych wymagan niz te, ktére
deklaruje Wnioskodawca oraz innych sposobdéw badania witasciwosci uzytkowych i wilasnosci
technicznych niz te, ktére rzeczywiscie sq stosowane przy produkcji  wyrobu
w badaniach typu i przy biezacej kontroli produkgiji.

Aprobata Techniczna nie jest dokumentem upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego
przed wprowadzeniem do obrotu.

Wyrdb powinien by¢ dostarczony do odbiorcy z zachowaniem warunkéw dotyczacych pakowania,
przechowywania i transportu, podanych w pkt. 4 niniejszej Aprobaty Technicznej. Warunek ten
dotyczy Dostawcy na wszystkich etapach dystrybucji wyrobu od producenta do odbiorcy korcowego.

Aprobata Techniczna nie zwalnia producenta od odpowiedzialnosci za jako$¢ wyrobu budowlanego,
kazdej partii tego wyrobu i pojedynczych jego egzemplarzy, a wykonawcéw robdt budowlanych
od odpowiedzialnosci za wiasciwe ich zastosowanie.

Gwarancji na wyrob budowlany, ktérego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna zobowigzany jest
udzieli¢ Dostawca na podstawie odrebnych przepisow.

W tresci wydawanych prospektow i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych z wprowadzeniem
do obrotu i stosowania w budownictwie wyrobu, ktorego dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna,
nalezy umieszcza¢ informacje o udzielonej temu wyrobowi Aprobacie Technicznej
AT-0402-0438/2015.

Aprobata Techniczna CNBOP-PIB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepisow o ochronie
wiasnosci przemystowej, a w szczegdlnosci obwieszczenia Marszatka Sejmu Rzeczypospolitej Polskiej
z dnia 17 wrzesnia 2013 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego tekstu ustawy — Prawo wiasnosci
przemystowej (Dz. U. 2013 nr 0 poz. 1410). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw
korzystajacego z niniejszej Aprobaty Technicznej.

Na producencie spoczywa obowigzek sprawdzenia, czy rozwigzanie bedace przedmiotem Aprobaty
Technicznej nie narusza uprawnien oséb trzecich.

Odpowiedzialno$¢ za szkode wyrzadzong komukolwiek wskutek wadliwosci produktu ponosi
Producent.

CNBOP-PIB udzielajac Aprobaty Technicznej nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne naruszenie
praw wytacznych i nabytych.

CNBOP-PIB moze dokona¢ zmian wiasciwosci uzytkowych i wiasnosci technicznych okreslonych
w niniejszej Aprobacie Technicznej. Wymaga to pisemnego, wraz z uzasadnieniem, wniosku

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-0402-0438/2015, wydanej w formie drukowanej
i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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6.14

zgtoszonego przez producenta oraz przeprowadzenia postepowania aprobacyjnego w stosownym
do zmian zakresie. Niedopuszczalne jest wprowadzenie jakichkolwiek zmian' w tresci Aprobaty
Technicznej, dokonane w innym niz przedstawiono powyzej trybie.

Aprobata Techniczna CNBOP-PIB moze by¢ uchylona przez CNBOP-PIB, w przypadku zmian
w odrebnych przepisach, normach i przepisach ustanawianych przez organizacje miedzynarodowe,
jezeli wynika to z zawartych umdw, istotnych zmian w podstawach naukowych i stanie wiedzy
praktycznej oraz niepotwierdzenia, w trakcie stosowania, pozytywnej oceny przydatnosci wyrobu
budowlanego. Aprobata Techniczna moze by¢ uchylona z inicjatywy wiasnej CNBOP-PIB lub na
wniosek Gtéwnego Inspektora Nadzoru Budowlanego, po przeprowadzeniu postepowania
wyjasniajacego z udziatem wnioskodawcy.

TERMIN WAZNOSCI
Aprobata Techniczna CNBOP-PIB AT-0402-0438/2015 jest wazna do 20 stycznia 2020 r.

Waznos$¢ Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB moze by¢ przedtuzona, na wniosek jej witasciciela, bez
przeprowadzania ponownego postepowania aprobacyjnego, jezeli jej Wnioskodawca lub formalny
nastepca wystgpi w tej sprawie do Centrum Naukowo-Badawczego Ochrony Przeciwpozarowej
— Panstwowego Instytutu Badawczego, z odpowiednim wnioskiem, nie pdzniej niz 3 miesigce przed
uptywem terminu waznosci tego dokumentu.

KONIEC APROBATY TECHNICZNEJ]

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-0402-0438/2015, wydanej w formie drukowanej
i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.
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INFORMACIE DODATKOWE

Przepisy

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. nr 92, poz. 881 z pozn. zm.),

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych
jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. nr 75, poz. 690 z pozn. zm.),

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat technicznych
oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr 249, poz. 2497 z pozn.
zm.),

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdw deklarowania
zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr
198, poz. 2041 z pozn. zm.),

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 7 czerwca 2010 r. w sprawie
ochrony przeciwpozarowej budynkéw, innych obiektéw budowlanych i terenéw (Dz. U. Nr 109 poz.
719).

Normy i dokumenty zwigzane

PN-N-03010
PN-EN 60068-1
PN-EN 60068-2-1
PN-EN 60068-2-2
PN-EN 60068-2-6

Statystyczna kontrola jakosci - Losowy wybor jednostek produktu do prébki
Badania $rodowiskowe - Cze$¢ 1: Postanowienia ogdine wytyczne

Badania Srodowiskowe - CzeS¢ 2-1: Prdby - Préba A: Zimno

Badania Srodowiskowe - Cze$¢ 2-2: Proby - Proba B: Suche gorgco

Badania S$rodowiskowe - Cze$¢ 2-6: Préby - Proba Fc: Wibracje
(sinusoidalne)

PN-EN 60068-2-30 Badania $rodowiskowe - Cze$¢ 2-30: Proby - Proba Db: Wilgotne gorgco

cykliczne (cykl 12 h + 12 h)

PN-EN 60068-2-42

PN-EN 60068-2-75
PN-EN 60068-2-78

PN-EN 60529

Badania $rodowiskowe - Cze$S¢ 2-42: Préby - Proba Kc: Oddziatywanie
dwutlenku siarki na styki i potgczenia

Badania Srodowiskowe - Proby - Proba Eh: Proby mtotami

Badania $rodowiskowe - Cze$¢ 2-78: Proby - Proba Cab: Wilgotne goraco
state

Stopnie ochrony zapewnianej przez obudowy (Kod IP)

Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje, wykorzystywane w postepowaniu

aprobacyjnym

Sprawozdanie z badan nr 4538/BA/09 z 18 grudnia 2009 r., wykonane w Zespole Laboratoriow
Sygnalizacji Alarmu Pozaru i Automatyki Pozarniczej — BA, Centrum Naukowo - Badawczego Ochrony
Przeciwpozarowej im. J. Tuliszkowskiego w Jozefowie,

Sprawozdanie z badan nr 4892/BA/10 z 13 pazdziernika 2010 r., wykonane w Zespole Laboratoriow
Sygnalizacji Alarmu Pozaru i Automatyki Pozarniczej — BA, Centrum Naukowo Badawczego Ochrony
Przeciwpozarowej im. Jozefa Tuliszkowskiego w Jozefowie.

Dokumentacja
Lp. Nazwa dokumentu Nr dokumentu Data
Whniosek o przedtuzenie i zmiane Aprobaty Technicznej
L nr AT-0402-0268/2009 wydanie 2 wraz z zatgcznikami 0757/DA/2014 23.12.2014

Niniejsza wersja jest wersjg elektroniczng Aprobaty Technicznej CNBOP-PIB nr AT-0402-0438/2015, wydanej w formie drukowanej
i moze by¢ uzywana tylko w celach informacyjnych i bez zadnych zmian.




