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W CELU ZAMONTOWANIA tACZNIKA NA SZYNE TS35
LUB DO BAZY NALEZY:

1. ODKRECIC WKRET(9) MOCUJACY POKRETLO(8);

2. SCIAGNAC POKRETO(8) Z PODZESPOLU(5);

3. WYMONTOWAC NAKLADKE(7) Z TABLICZKI(3):
- w tym celu nalezy Wykorzystumc ptaski wkretak podwazy¢ w punkcie "A" naktadke(7)
‘tak aby zaczep "B" wyskoczyt z gniazda tabliczki(3);

4. SCIAGNAC TABLICZKE OPISOWA(6);

5. WYKORZYSTUJAC WKRETY(4) PRZYKRECIC TABLICZKE(3) DO tACZNIKA(1):
- uszczelka(2) moze zostac pominieta w trakcie montazu;

6. NALOZYC TABLICZKE, OPISOWA(6) NA TABLICZKE(3):
- nalezy zwrdci¢ uwage aby oznaczenia(opisy) poszczegolnych potozen pokretta(8)
odpowiadaty rzeczywistym jego potozeniom;

7. ZATRZASNAC NAKLADKE(7) W TABLICZCE(3):
- nalezy zwrdci¢ uwage na prawidtowe potozenie zaczepow "B" wzgledem tabliczki(3);

8. ZAMONTOWAC POKRETLO(8) NA WYSTAJACEJ CZESCI PODZESPOLU(5):
- pokretto(8) z podzespotem(5) mozna zmontowac wytacznie w jednym potozeniu
wzgledem siebie;
- w przypadku pokretta zamykanego(8) nalezy zwroci¢ uwage na pokrycie sie w pozycij "0"
trzech otwordw pomiedzy naktadka(7) a pokretiem(8);

9. WYKORZYSTUJAC WKRET(9) PRZYKRECIC POKRETLO(8) DO PODZESPOLU(5);

10. PRZYKRECIC PRZEWODY tACZENIOWE DO PRAWIDLOWYCH ZACISKOW
FACZNIKA(zaleznie od realizowanej funkicji tacznika)Mo<4.4[Nm] ORAZ DO
ZACISKOW PE I N (jezeli wystepuja):

- W przypadku zastosowania przewoddow wielodrutowych gietkich nalezy na odizolowane

ich konce zacisnaé kofcowki tulejkowe;

11. ZAMOCOWAC tACZNIK(1) NA SZYNIE TS35 LUB DO BAZY ZAPULPITOWEJ
(poditoza) ZWRACAJAC UWAGE NA PRAWIDLOWE JEGO ULOZENIE(t]."zaczepem"
skierowanym do dotu);

UWAGA: ,
PRODUCENT NIE PONOSI ODPOWIEDZIALNOSCI ZA SKUTKI INSTALACI |
EKSPLOATACJI £LACZNIKA NIEZGODNIE Z INSTRUKCJA | PRZEZNACZENIEM.

PRODUCENT NIE PONOSI ODPOWIEDZIALNOSCI ZA SKUTKI ZANIECZY-
SZCZENIA tACZNIKA JAKIE POWSTALY W TRAKCIE JEGO INSTALACJI.

MONTAZ | DEMONTAZ POWINNA WYKONYWAC OSOBA POSIADAJACA
UPRAWNIENIA ELEKTRYCZNE
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W CELU ZAMONTOWANIA £t ACZNIKA NA SZYNE TS35
LUB DO BAZY NALEZY:

1. ODKRECIC WKRET(9) MOCUJACY POKRETLO(8);
2. SCIAGNAC POKRETEO(8) Z PODZESPOLU(5);
3. WYMONTOWAC NAKLADKE(7) Z TABLICZKI(3):
- w tym celu nalezy Wykorzystujqc ptaski wkretak podwazyc¢ w punkcie "A" naktadke(7)
‘tak aby zaczep "B" wyskoczyt z gniazda tabliczki(3);
4. SCIAGNAC TABLICZKE OPISOWA(6);
5. WYKORZYSTUJAC WKRETY(4) PRZYKRECIC TABLICZKE(3) DO tACZNIKA(1):
- uszczelka(2) moze zostac pominieta w trakcie montazu;
6. NALOZYC TABLICZKE OPISOWA(6) NA TABLICZKE(3)
- nalezy zwroci¢ uwage aby oznaczenia(opisy) poszczegolnych potozen pokretta(8)
odpowiadaly rzeczywistym jego potozeniom;
7. ZATRZASNAC NAKLADKE(7) W TABLICZCE(3):
- nalezy zwroci¢ uwage na prawidiowe potozenie zaczepdw "B" wzgledem tabliczki(3);
8. ZAMONTOWAC POKRETLO(8) NA WYSTAJACEJ CZESCI PODZESPOLU(5):
- pokretto(8) z podzespotem(5) mozna zmontowaé wylkacznie w jednym potoZeniu
wzgledem siebie;
- w przypadku pokretta zamykanego(8) nalezy zwrdci¢ uwage na pokrycie sie w pozycij "0"
trzech otworéw pomiedzy naktadka(7) a pokrettem(8);
9. WYKORZYSTUJAC WKRET(9) PRZYKRECIC POKRETLO(8) DO PODZESPOLU(5);
10. PRZYKRECIC PRZEWODY £ACZENIOWE DO PRAWIDLOWYCH ZACISKOW
L ACZNIKA(zaleznie od realizowanej funkicji tacznika)Mo<4.4[Nm] ORAZ DO
ZACISKOW PE I N (jezeli wystepuja):
- W przypadku zastosowania przewoddw wielodrutowych gietkich nalezy na odizolowane
ich konce zacisna¢ koricéwki tulejkowe;
11. ZAMOCOWAC £ACZNIK(1) NA SZYNIE TS35 LUB DO BAZY ZAPULPITOWEJ
(podtoza) ZWRACAJAC UWAGE NA PRAWIDLOWE JEGO UtOZENIE(tj."zaczepem"
skierowanym do dotu);

UWAGA: ,
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W CELU ZAMONTOWANIA t ACZNIKA NA SZYNE, TS35
LUB DO BAZY NALEZY:

1. ODKRECIC WKRET(9) MOCUJACY POKRETLO(8);
2. SCIAGNAC POKRETO(8) Z PODZESPOLU(5);
3. WYMONTOWAC NAKLADKE(7) Z TABLICZKI(3):
- w tym celu nalezy wykorzystujac ptaski wkretak podwazy¢ w punkcie "A" naktadke(7)
‘tak aby zaczep "B" wyskoczyt z gniazda tabliczki(3);
4. SCIAGNAC TABLICZKE OPISOWA(6);
5. WYKORZYSTUJAC WKRETY(4) PRZYKRECIC TABLICZKE(3) DO tACZNIKA(L):
- uszczelka(2) moze zosta¢ pominigta w trakcie montazu;
6. NALOZYC TABLICZKE OPISOWA(6) NA TABLICZKE(3)
- nalezy zwrdcic uwage aby oznaczenia(opisy) poszczegdlnych potozen pokretia(8)
odpowiadaty rzeczywistym jego potozeniom;
7. ZATRZASNAC NAKLADKE(7) W TABLICZCE(3):
- nalezy zwrdci¢ uwage na prawidtowe potozenie zaczepdw "B" wzgledem tabliczki(3);
8. ZAMONTOWAC POKRETLO(8) NA WYSTAJACEJ CZESCI PODZESPOLU(5):
- pokretto(8) z podzespotem(5) mozna zmontowac wytacznie w jednym potozeniu
wzgledem siebie;
- w przypadku pokretta zamykanego(8) nalezy zwrdci¢ uwage na pokrycie sie w pozycij "0"
trzech otworéw pomiedzy naktadka(7) a pokretiem(8);
9. WYKORZYSTUJAC WKRET(9) PRZYKRECIC POKRETLO(8) DO PODZESPOLU(5);
10. PRZYKRECIC PRZEWODY tACZENIOWE DO PRAWIDLOWYCH ZACISKOW
L ACZNIKA(zaleznie od realizowanej funkicji tacznika)Mo<4.4[Nm] ORAZ DO
ZACISKOW PE I N (jezeli wystepuja):
- W przypadku zastosowania przewoddéw wielodrutowych gietkich nalezy na odizolowane
ich konce zacisnag koricowki tulejkowe;
11. ZAMOCOWAC tACZNIK(1) NA SZYNIE TS35 LUB DO BAZY ZAPULPITOWEJ]
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W CELU ZAMONTOWANIA £t ACZNIKA NA SZYNE TS35
LUB DO BAZY NALEZY:

1. ODKRECIC WKRET(9) MOCUJACY POKRETLO(8);

2. SCIAGNAC POKRETEO(8) Z PODZESPOLU(5);

3. WYMONTOWAC NAKLADKE(7) Z TABLICZKI(3):
- w tym celu nalezy wykorzystujac ptaski wkretak podwazy¢ w punkcie "A" naktadke(7)
‘tak aby zaczep "B" wyskoczyt z gniazda tabliczki(3);

4. SCIAGNAC TABLICZKE OPISOWA(6);

5. WYKORZYSTUJAC WKRETY(4) PRZYKRECIC TABLICZKE(3) DO tACZNIKA(1):
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- w przypadku pokretta zamykanego(8) nalezy zwrdci¢ uwage na pokrycie sie w pozycij "0"
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