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CERTIFICATE
No. JS - 161/5/2018

This is to certify that:

Spoldzielnia Inwalidow "Spamel"
ul. Wojska Polskiego 3, 56-416 Twardogora

in the following scope of activiies:

B ustugi w zakresie wtrysku, wykrawania,
giecia i gwintowania detali z tworzyw sztucznych

design, production and sale of low voltage electrical power
equipment as well as plastic and metal products

is in conformance with

PN-EN ISO 9001:2015-10 and PN-EN ISO 14001:2015-09
The audit carried ou afford

d out by the Polish Centre for Testing and Certi led evidence of the above.

B wykonywanie detali metalowych technikami
obrébki plastycznej

POLSKIE CENTRUM BADARN I CERTYFIKACJI S.A.
02-699 Wa l. Klobucka 23A

B doradztwo, projektowanie, realizacja

CERTYFIKAT

Nr JS-161/5/2018 .
B naprawy, regeneracja

Potwierdza sig, ze:

Spéldzielnia Inwalidéw "Spamel"
ul. Wojska Polskiego 3, 56-416 Twardogéra

W nastgpujaeym zakresie:

projektowanie, produkcja i sprzedaz aparatury elektrycznej
niskiego napigcia, wyrobow z tworzyw sztucznych i metali

spelnia wymagania

PN-EN ISO 9001:2015-10 i PN-EN ISO 14001:2015-09

na co dowodu dostarezyl audit prreprowadzony przez Polskie Centrum Badar i Certyfikacji S.A.

Certyfikat pozostaj v p
‘wymagafi powyiszych norm oraz okrelonyeh w Umowie nr: 25S0.JS/412018

Okres watnokci
od 2018-05-08 do

Logistyka Produkgji Przetworstwo Tworzyw Sztucznych Narzedziownia
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Mozliwosci produkcyjne

Jedna ze specjalnosci firmy Spamel jest
produkcja technicznych detali z tworzyw
sztucznych metoda wtrysku ciSnieniowego,
ktéra realizowana jest przy uzyciu wtryskarek
marki Arburg oraz Krauss Maffei. Urzadzenia
nasze pracuja przy sile zwarcia do 160t i objetosci
wtrysku od 6 do 475cm3.

Dziekinowoczesnym cechom maszyn, szczegélnie
sterowaniu numerycznemu (NC) i odpowiednio
dobranym urzadzeniom peryferyjnym obrébka
tworzyw sztucznych w naszym zaktadzie
przebiega w cyklu automatycznym - szybko i
precyzyjnie.

Z kolei wykwalifikowany zespot pracownikow
dbajacych oto, by proces wtryskiwania przebiegat
w sposob niezaktécony i zgodny z wymogami
technologicznymi sprawia, ze z pewnoscig warto
podja¢ wspotprace wtasnie z nami. Na uwage
zastuguja rowniez atrakcyjne ceny naszych
ustug jak i terminowos¢ dostaw.

Ponadto oferujemy wytwarzanie detali
metalowych technikami obrobki plastycznej
oraz obrobki skrawaniem z tasm, pasowiblach o
maksymalnejgrubosci3mmiszerokoscido150mm

na prasach mechanicznych i pneumatycznych o
sile nacisku w zakresie od 10 do 63t. Posiadamy
rowniez prasy do giecia i nitowania stykéw
elektrycznych bimetalowych o sitach nacisku
od 0,5 do 6t. Wykorzystujemy bebny gratujace i
osetkujace detale w celu nadania im ostatecznych
cech uzytkowych. Ponadto oferujemy obrébke
pretéw w zakresie od 2 do 32mm (gwintowanie
wewnetrzne i zewnetrzne, wiercenie wzdtuzne i
w poprzek osi preta oraz gwintowanie otworéw
w poprzek osi preta, frezowanie itp.).
Realizujemy réwniez proces zgrzewania stykéw
srebrnych z drutu o srednicy do 2,4 mm do
podtoza miedzianego i mosieznego.

Oferujemy ustugi montazu, realizowane przez
zespoty monterskie o wieloletnim doswiadczeniu.
Do dyspozycji mamy szereg stotéw monterskich
wyposazonych w instalacje elektryczng i
pneumatyczng, do ktérych podtaczono wkretaki
o sile skrecania od 0,2 do 20Nm. Montowane
wyroby mozemy oznacza¢ samoprzylepnymi
etykietami  wytwarzanymi na  specjalnym
stanowisku firmy Etisoft.

Mozliwosci narzedziowni

Narzedziownia S.I.,Spamel” w Twardogérze
Swiadczy ustugi w zakresie:
* projektowania i wykonawstwa form

wtryskowych, wykrojnikéow, ttocznikow i

przyrzadéw, na podstawie dostarczonych przez
Klienta rysunkéw detalu lub wzorca,

* regeneracji i modernizacji form wtryskowych i
wykrojnikow,

* frezowania, toczenia oraz drazenia wgtebnego
i ciecia drutem,

» szlifowania ptaszczyzn i obrébki na szlifierkach
narzedziowych.

1. Rozpoczecie procesu.

Dziatamy natychmiast po otrzymaniu
zapytania od Klienta, na bazie opisu, modelu
lub dokumentacji produktu. Konsultujemy i
doradzamy w zakresie mozliwosci uproszczenia
i dostosowania konstrukcji detalu do technologii
(obnizenia kosztéw produkcji), doboru materiatu,
krotnosci i rodzaju form. Posiadamy mozliwosci
wykonania modeli detali metoda druku 3D.
Zakonczenie wstepnych dziatan to Finalna
wycena i uzgodnienie terminu realizacji. Po
akceptacji naszej wyceny tworzymy zatozenia i
harmonogram projektu z punktami kontrolnymi.

2. Projekt narzedzia - formy wtryskowej,
wykrojnika, ttocznika lub przyrzadu.

Wykonanie dokumentacji konstrukcyjnej odbywa
sie przy wykorzystaniu parametrycznego
systemu CAD 3D SolidWorks z symulacja
dziatania i wykrywania kolizji. Kazde wykryte
zagrozenie rejestrujemy i omawiamy z Klientem,
tworzagc od poczatku doktadng historie
powstawania projektu. Finalna dokumentacja
jest przedstawiana do akceptacji i zatwierdzenia
przez Klienta.

3. Realizacja projektu.

Realizujac kazdy projekt w Scistej wspotpracy
z Klientem, mamy ciggta kontrole nad catym
procesem we wszystkich jego stadiach,
poCczynajac od zatozen konstrukcyjno-
technologicznych, konstrukcji produktu, préb
produkcyjnych do chwili uruchomienia produkgji.
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Na kazdym etapie realizacji dokonywana jest
kontrola wykonania polegajgca miedzy innymi na
poréwnywaniu uzyskanych ciagéw wymiarowych
z dokumentagja. Sporzadzane s3 karty
pomiarowe istotnych elementéw formujacych i
skrawajacych.

Po zakonczeniu projektu wykonujemy proby
eksploatacyjne, a Klient otrzymuje gotowe
wypraski czy detale wraz z kartami pomiarowymi
w celu wtasnej oceny i akceptadji.

4. Naprawy i regeneracje

Na zlecenie Klienta wykonujemy regeneracje,
naprawy i modernizacje uzywanych Fform
wtryskowychiinnych narzedzispecjalnych. W tym
zakresie mamy duze doswiadczenie, poniewaz od
wielu lat realizujemy takie dziatania na naszych
narzedziach produkcyjnych, stale modernizujacje
iudoskonalajac, tak aby pracowaty automatycznie
(bez udziatu operatora), bardziej wydajnie, z
minimalng iloscig odpadow.

5. Podsumowanie

S.I.,.Spamel” inwestuje w najnowsze urzadzenia,
oprogramowanie oraz szkolenia pracownikéw,
ktérzy tworzg ambitny zespoét specjalistéw
gotowych sprosta¢ najtrudniejszym wyzwaniom
stawianym przez Klienta, a wdrozony system
zarzadzania jakoscig zgodny z PN-ISO 9001:2015
oraz PN-ISO 14001:2015 umozliwia nam
realizowanie zréznicowanych projektéw przy
zagwarantowaniu najwyzszych standardow.




